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Abstract 

In the case of a self-supporting heat-nnsulating panel which is composed of a thick-walled insulating core, of 
at least one lining sheet on the upper side of the panel and of matching engagement means provided in 
each case at least on the longitudinal borders of the panel, a reinforcing sheet is provided on the lining 
sheet, on which reinforcing sheet there is ap plied a plastic sheet which projects beyond the panel border 

and serves as a carrier for an adhesive strip. 
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@ Selbsttragende Warmedammplatte 

Bei einer selbsttragenden Wlrmedammplatte, die aus 
emem dickwandlgen IsoHerkem, mindastens einer Kaschier* 
folia auf der Oberseite der Platte und Jeweils mindestens an 
den Lingsrandern der Platte vorgesehenen, etnander zuge* 
paftten EIngrlffemltteIn besteht ist auf der Kaschierfoiie 
eine Verstaffungsfblle vorgesehen, auf walehe eine Kunst- 
atoffdife au^ebracht iat, die fiber den Plattenrand hinaua- 
ragt und alaTrfiger fQr einen Klebeatrelfen dient 
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PatentansprQche mit eine ausgezeichnete WIrraeisolati n des Dadies. 

Die einzelnen Warmedammplatten werden gewdhnlich 

1. Selbsttragende Warmedflmmplatte, bestehend mit Nftgcln auf dnem Lattenrost Oder ewem entspre- 

aus einem didcivandigen Isoiicitern und minde- dienden Gebfllk oder auch zwischen d n Sparren 

sfens emer Kascfaierfoli nundestens auf der Ober- 5 verlegt 

seite der Platte sowie jeweils mindestens an den Eine andere bekannte Art derartiger Warmedamm- 

LangsrSndem der Platte vorgesehenen, einandcr platten besteht darin, da& der Isolierkem aus Mineralf a- 

zugepaBten Eingri^mitteln, dadofdi gekenn- sem gebUdet wird, 23. eine Stflrke von 10 cm hat und 

zeidmet, daB auf der KaschierfoUe cine Verstei- daO ebenfaBs Ahaniniumfolien als Abdeck- oder Ka- 

fungsfolie oder dOnne Versteifungsplatte vorgese- 10 schierfolic Vcrwendung foden* oder auch Kunststoff- 

hen ist, auf welche eine Kunststoffolie oder seitiidi folien in einer StSake bis 0^ mm Diese bekannten Plat- 

eitt Kunststoffstreif en aufgebracht ist, der Qber den ten sind zwar relativ leicht aber nicht begehbar, so daB 

Plattenrand hinausragt und als Trager fOr einen beim Verlegen der Platten insbesonderc dann Schwie- 

klebefahigen Streifen ausgebiWet ist und daB auf rigkeiten auftreten kdnnen, wenn die einander zugepaB- 

der gegenQberliegenden Seite der Platte ebenfaOs 15 ten Eingriffsmittel, zB. Feder und Nut, nicht genau pas- 

cin klebefahiger Streifen vorgesehen ist sen. Die bekannten Warmedammplatten sind nicht be- 

Z Warmedammplatte nach Anspruch t dadurch gehbar. so daB das Verlegepcrsonal beim Verlegen sehr 

gekemizdchnet, daB mindestens ein klebe^higer vorsichtigarbeitenmufi. 

Streifen als Klebestreifen mitdncr SdnitefoUeaus- Der Erfindung Kegt die Aufgabe zugrunde, die Verle- 

gebildetist 20 gearbdt derartiger Platten zuerleichtem. 

3. warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2, da- I^e Aufgabe wffd dadurch gelds^ daB erfindungsge- 
durch gekennzeichnet, daB der Isolierkem ca. mBB auf der Kaschieilblie eine VersteifungsfoKe oder 
60 100 mm und die Kaschierfolie weniger als 0^ dttnne Versteifungsplatte vorgeadicn ist, auf wekicr 
mmstarkmd Kunststoffolie oder seitlich ein Kunststoffstreifen 

4. warmedammplatte nach einem der Ansprdche 1 25 angebracht ist, der Qber den Plattenrand hmausragt und 
bis 3, dadurch gekennzekAnet, daB der Isolierkem als Trager fiir einen klebefahigen Streifen ausgebildet 
aus Hartschaumi 2.R aus Poiyurethan und die Ka- ist und daB auf der gegenQberliegenden Seite der Platte 
schierfolieausAlumimumbesteht ebenfalls ein Klebestreifen vorgesehen ist 

5. warmedammplatte nach einem der AnsprQche 1 Wenn einersdts durdi die Verwendung einer Verstei- 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der feotierkern 30 fungsplatte mindestens auf der Oberseite der Warme- 
aus Nfineralfasem unddie Kaschierfolie aus Alumi- dammplatte eine gcwisse Begehbarkeit der Platten er- 
niumoderciner Kunststoffolie bestehen. reicht wird, soil durch die besondere Klebetechnikeine 
a warmedammplatte nach einem der AnsprOcfae 1 fladiigc Haftschkht zwisiiien benadibarten Dammplat- 
bis 5, dadurch gekennzeichnet daB die Verstei- ten gebildct werden; wobei allerdings darauf zu achten 
fungsfoliebisO,5mmoderdiedflnneVersteifungs- 35 ist, daB im Fugenbereich dne gewisse Hochdampf- 
platte 1,0-5,0 mm aus Kunststoff, Holz oder Holz- durchiassigkdt crhalten bl«bt, um zu vciiimdem, daB 
werkstoff besteht an der Unterseite der Warmedammplatten Schwitzwas- 
7. warmedammplatte nach emem der AnsprQche 1 serentsteht 

bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB an der Untersei- Nach einer besonders bevorzugten Ausftthrungsform 

te der Platte eine Kaschierfolie und eine Verstei- 40 der Erfmdung ist mindestens ein klebefahiger Streifen 

fungsfolie oder dOnne Versteifungsplatte ange- als KlebestreifenmiteinerSdiutzfolie ausgebildet 

brachtsmd. D^r Isolierkem kann 60-100 mm und die Kaschier- 

8w warmedammplatte nach einem der AnsprQche 1 folic weniger als Q3 nmi stark sein. 

bis 7, dadurdi gekemizekdinet; daB der klebetthige Nach einer AusfOhrungsf orm der Erfmdung bestehen 

Streifen und/oder Klebestreifen mit SchutzfoKe 4s der Isolierkem aus Hartschaiim. z-E aus Poiyurethan, 

6- 10cm,vorzugsweise8cm,breitBt und die KascWerfolie aus Alummium. Nach dner ande-- 

ren AusfQhruhgsform bestehen der Isolierkem aus Mi- 

Beschreibung neralfasera und die Kaschierfolie aus Aluminium oder 

einer Kunststoffolie. We bereits bemerkt, sind jedodi 

Die Erfindung bezieht sich auf eine sdbsttragende 50 derartige Warmedammplatten mit emer sokhenSchich- 

Warmedammplatte, wekhe aus einem dkkwandingen tungbekannt . j 

Isolierkem und mindestens einer Kaschierfolie minde- Die Versteifungsfolie kami bis 0,5 mm oder die dQnne 
stens auf der Oberseite der Platte sowie jeweils minde- Versteifungsplatte 1,0-5,0 mm aus Kunststoff, Holz 

stens an den Utagsrandem der Platte vorgesehenen, oderHolzwericstoff bestehen. Auf diese Weisewird das 

einander zugepaBtenEingriffsmittein besteht 55 Gewicht der Warmedammplatte nur geringfOgig er- 

warmedammplatten mitemem leicbten Gewicht sind hdht^ demioch erne gewisse Begehbarkeit erreidit 

in verschiedenen Formen und auc* mit versduedenen An der Unterseite der Platte kann ebenfalls eine Ka- 

Schichtungen bekannt ^le derartige bekannte War- sduerfolie und eine Versteifungsfolie oder eine dOnne 

medammplatte besteht z.E aus einem Isolierkem — Versteifungsplatte angebracht sein. 

hergestelk aus einem 8 cm starken Hartschaum — und so Der klebefahige Streifen und/bder Klebestrdfen mit 

auf der Ober- sowie der Unterseite aufkasdiierten Alu- SchutzfoHe ist 6 - 10, vorzugsweise 8 cm, brdt Auch der 

miniurafoUen mit einer Stflrke von einigen Bmchteilen Klebestreifen kann ein gewisse Eigensteifigk it besit- 

eines KfTillimeters. Diese Platten, die in GrdBen von bei* zen, mdem beispielsweise <fie den Klebstoff tragende 

spielsweise 1 x 2 m oder 60 x 1 20 cm vertrieben werden. Folic hartf aserverstarkt ist 

haben sich msbesondere bei der Warmedammung von es Auf der Zeichnung smd mehrere beispielsweise Aus- 

Dachem bewahrt; diese Warmedammplatten, die mein- fOhrungsformen der Erfmdung dargestellt; sie werden 

andergeschoben In den Fugen k&h brOckenfr i sind, nachfolgendnaherbeschrieben.Eszeigt: 

werden unterhalb der Dachhaut verlegt und biid n so* Fig. 1 bis 4 vier verschiedene AusfQhrux^f nnen der 
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ErfindungjeweilsimQuerschnitt holungen auf die AusfQhnmgsform gem^ Fig. 2 ver- 

Eine Warmedimmplatte nach der Ausf Qhrungsf onn wiesen vxrd. Auf der Kunststoffolie 1 1 an der Unterseite 
gemHB Fig. 1 weist einen 8 cm starken IsoUerkem 1 aus der Wfirmedftmmplatte ist jedodb eine Versteifungs- 
Polyiu^thanhaitschaumauf undistjeweilsanihrerUn- platte 20 angebrac^t Diese Versteifungsplatte kmn 
terseite und an ihrer Oberseite mit einer Aluminiumf lie 5 ebenf aOs aiis Kunststoff in einer Stfirke von bis zu OJS 
2 und 3 beschichtet; diese Alumimumfolie hat eine ge- mm bestehen und erhdht die Bruchmdierheit der WEr- 
ringere Stftrke als 0,3 mm. medammplatte weitgehend 

An den Ulngsrtodem — jedoch audi an den nicht Bei der als Teiiquerschnitt dargestellten AusfOh- 
gezeigten Querrfindem — ist jeweils auf einer Seite eine rungsform nach Fig. 4 handelt es sich wiederum lun eine 
Feder 4 und auf der anderen Seite eine Nut 5 vorgese- \q Warmedtamplatte mit einem Isoiierkem 30 aus Mine- 
hen, so daB die einzehien Wflrmedammplatten, die bei- ralfasern, welcher durcb jeweils eine AJuminiumfolie 31 
spielsweise eine GrdBe von 1 x 2 m haben, jeweils inein- an der Unterseite und eine Aluminiumfolie 32 an der 
andergeschoben werden kdnnen, wobei die Fugen kfil* Oberseite abgedeckt ist Auf der Aluminiumfolie 32 ist 
tebrQckenfrei sind eine Versteifungsplatte 33 aus Kunststoff in einer Star- 

Um das Verlegen der Flatten zu erieichtem, ist auf t5 ke von 0^ mm aufgebradit welche einen klebe^gen 
der Oberseite bzw. Aluminiumfolie 3 dnedOnnwandige Strdfen 34 im Randbereich trflgt; dieser Uebefahige 
Versteifungsplatte € aufgebracht, welche erne St&rke- Streifenkann aus ememKlebestrdfen mit einer Schutz- 
von ca. 0,5 mm hat und die aus Kunststoff hergestellt ist folie bestehen. 

Diese Versteifungsplatte erstreckt sich iiber den rait der Die gegenseitigen Eingriffsmitteln an den Rftndem 
Nut 5 versehenen Hand hinaus und kragt mit einem 20 des Isolierkems 30 haben eine Sagezahnform 35. Auch 
Abschnitt 7 Qber die Kante der Wdrmedammplatte iiin- in diesem Fall ist eine k§ltebrUckenfreie Fuge erreicht 
aus. In diesem Bereich ist die Versteifungsplatte als Trii- Als Kunststoffe kommen in erster Linie Polyester, PVC 
ger eines Klebestreif ens 8 mit einer Sc^utzfolie ausge- oder Polyurethan in Rrage. 
bildet, die kurz vor Gebrauch entfemt winL 

Die Versteifungsfolie ist m geringem AusmaB biege- 25 
fghig und kann am Rand 7 hochgebogen werden, um die 
Nut/Feder-Verbindung dicht zu machen. Danach wird 
die Schutzfoiie entfemt und die haftffihige Schicht des 
Klebestreifens 8 wird mit einem klebef3higen Streifen 9 
verbunden; dieser klebefahige Streifen kann ebenfalls 30 
als Klebestreif en mit einer Schutzfoiie ausgebildet sein. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten AusfOhrungsform der 
Erfmdung ist der Isoiierkem 10 aus Mineralfasem her- 
gestellt und an der Unterseite mit einer Kunststoffolie in 
einer StSrke von 0,5 mm abgedeckt Auch die Oberseite 35 
weist eine Kunststoffolie 12 auf, welche in etwa die glei- 
che Stfirke aufweist Die einzehien 1 x 2 m groBen Wfir- 
medimmplatten weisen jeweils an zwei Seiten Fedem 

13 und jeweils an den gegenfiberliegenden Seiten Nut^ 

14 auf. Die Nut/Feder-Verbindung an den Querseiten 40 
kann in bestimmten Ffillen entfallen. 

Auf der Kunststoffolie 12 ist eine dOnnwandige Ver- 
steifungsplatte 15 aufgebracht, welche eine StMie von 
0^ mm hat und in gewissem AusmaB eine Begehbarkeit 
der Wfirmedimmplatte ermdglidit 45 

Auf die Versteifungsplatte 15 ist eine Polymerbahn 16 
aufgebracht, welche sich Ober die gesamte Oberfl^die 
der W^med&mmplatte erstreckt und mindestens an ei- 
ner Seite, sei es an der Ungs- oder Querseite oder auch 
an einer L^gs- und an einer Querseite etwa €—8 cm 50 
vorkragt, so daB ein Abschnitt 17 in Streifenform ent- 
steht an welchem eine Kiebefolie 18 mit einer Schutzfo- 
iie anbringbar ist Diese Kiebefolie 18 erstreckt sksh auf 
die gesamte Lfinge und gegebenenfalls gesamte Breite 
der Warmeddmmplatte, so daB nacfa Entfemen der 55 
Schutzfoiie ein relativ breiter haftfthiger Streifen ent- 
steht, der eine flachige Verklebung mit der Nachbar- 
platte gestattet Auf der gegenflberliegenden Seite der 
Platte ist ein klebeMiger Streifen 20 aufgebracht wel- 
cher ebenfalls sich fiber die GesamtlSnge und/oder eo 
-breite erstreckt und eine didite Fugenabdeckung er- 
moglicht 

Die Polymerschicht bzw. Poiymerfolie 16 ist hoch- 
dampfdurchlAssig, so daB sich an der Unterseite der 
W&rmeddmmplatte kein Schwitzwasser bllden kann. 65 

Bei der in Fig. 3 dargestellten AusfOhrungsf rm ist 
von dem gleichen Aufbau der W&rmedftmmplatte aus- 
gegangaiworden,s dafizurVermeidungvonWieder- 
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